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T-MON-226107/SECOT 1-1 LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

บทที่ 1 
บทนํา 

 

1.1 บทนํา 

โรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ซึ่งตั้งอยู่ในเขต 

นิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง โดยผลิตภัณฑ์ของโรงงาน

แบ่งเป็น 2 ส่วน คือ 1) ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 ดําเนินการผลิต 

เม็ดพลาสติกโพลีเอทิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่าเชิงเส้น (Linear Low Density Polyethylene; LLDPE) หรือ

เม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี และโพลีเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูง (High Density Polyethylene; HDPE) 

หรือเม็ดเอ็ชดีพีอี เป็นผลิตภัณฑ์หลัก และผลิตภัณฑ์พลอยได้ คือเศษพลาสติกที่ไม่ได้ขนาด (Pellet off-spec.) 

2) หน่วยผลิตเฮกซีน-1 ดําเนินการผลิตเฮกซีน-1 (Hexene-1) เป็นผลิตภัณฑ์หลัก และผลิตภัณฑ์พลอยได้

ของหน่วยผลิตเฮกซีน-1 คือ โพลีเมอร์หนัก (Heavy Polymer) โดยได้รับมติเห็นชอบอนุมัติโครงการ 

จากการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-

ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ที่ ทส 1009/3665 ลงวันที่ 28 เมษายน พ.ศ.2549 ภายหลังโรงงานแอลแอลดีพีอี

ได้มีการเปลี่ยนแปลงช่ือเจ้าของโครงการ เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และขยายกําลังการผลิต เป็นลําดับ 

สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 1.1-1 
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ตารางที่ 1.1-1 ความเป็นมาและการจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ/หรือรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  
โรงงานแอลแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

ความเป็นมา การจัดทํารายงาน EIA หมายเหตุ 

1. การเสนอรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ในปี พ.ศ.2549 

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
แอลแอลดีพีอี ซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือ
เลขที่ ทส 1009/3665 ลงวันที่ 28 เมษายน พ.ศ.2549 

- 

2. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ครั้งที่ 1 ในปี พ.ศ.2551 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโรงงานแอลแอลดีพีอี 
ซึ่ง ได้รับความเห็นชอบจาก สผ .  ตามหนังสือเลขที่ 
ทส 1009.3/8813 ลงวันที่ 19 พฤศจิกายน พ.ศ.2551 

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 7 รายการ ดังนี้ 
1. การจัดวางผังโครงการใหม่ 
2. ยกเลิกอาคารเก็บและจ่ายผลิตภัณฑ์ 
3. ยกเลิกหน่วยผลิตโมโนเมอร์ร่วมบิวทีน-1/เฮกซีน-1 
4. เพิ่มขนาดความจุถังไอโซเพนเทน จาก 300 ลูกบาศก์เมตร เป็น 675 ลูกบาศก์เมตร 
5. สร้างถังเก็บกักเฮกซีน-1 ความจุ 3,054 ลูกบาศก์เมตร และระบบท่อรับบิวทีน-1 
6. ปรับพื้นที่น้ําฝนปนเปื้อนเพิ่มขึ้นจาก 466 ตารางเมตร เป็น 687.5 ตารางเมตร และขยาย

บ่อพักจาก 20 ตารางเมตร เป็น 270 ลูกบาศก์เมตร 
7. เพิ่มความสามารถของหอเผาในการทําลายสารประกอบไฮโดรคาร์บอนได้สูงสุดจาก  

59 ตัน/ชั่วโมง เป็น 165 ตัน/ชั่วโมง 
3. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการ ครั้งที่ 2 ในปี พ.ศ.2554 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโรงงานแอลแอลดีพีอี 
ครั้งที่ 2 ซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ 
ทส 1009.9/9382 ลงวันที่ 14 ตุลาคม พ.ศ.2554 

ก่อสร้างหน่วยปรับปรุงสารตั้งต้นบิวทีน-1 (Feedstock Quality Improvement Project) 
เพิ่มเติมอีก 1 หน่วย 



 

 

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
 

บทท่ี 1 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 T-MON-226107/SECOT 

              1-3                                                                                      
 LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 

ตารางที่ 1.1-1  (ต่อ)  

ความเป็นมา การจัดทํารายงาน EIA หมายเหตุ 

4. ในปี พ.ศ.2556 การโอนกิจการ
ทั้งหมดของบริษัท และการเปลี่ยน
ชื่อบริษัท 

- ไม่มีการเปลี่ยนแปลงรายงาน โดยบริษัท พีทีที โพลีเอทิลีน จํากัด ได้ตกลงโอนกิจการทั้งหมด
ของบริษัท ซึ่งรวมถึงสิทธิและหน้าที่ต่างๆ ให้แก่บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
และได้เปลี่ยนชื่อบริษัทเป็น บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) โดยการโอน 
มีผลสมบูรณ์ตามกฎหมายในวันที่ 1 กรกฎาคม พ.ศ.2556 ซึ่งบริษัทฯ ได้ดําเนินการแจ้ง 
การโอนสิทธิและหน้าที่ให้กับทางหน่วยงานราชการทราบแล้ว 

5. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ครั้งที่ 3 ในปี พ.ศ.2557 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโรงงานแอลแอลดีพีอี 
ครั้งที่ 3 ซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ 
ทส 1009.9/207 ลงวันที่ 7 มกราคม พ.ศ.2557 

ติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม 5 รายการ ประกอบด้วย หอดูดซับออกซิเจนของเอทิลีน (Ethylene 
Deoxo Unit) หน่วยไล่ก๊าซของเฮกซีน-1 (Hexene-1 Degassing Column) หน่วยไล่ก๊าซ
ของไอโซเพนเทน (Isopentene Degassing Column) หอดูดซับน้ําของไอโซเพนเทนสํารอง 
(Standby Isopentane Dryer) และชุดป้อนตัวเร่งปฏิกิริยาสํารอง (Standby Dry Catalyst 
Feeder) 

6. รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ส่วนขยายครั้งที่ 1  
ในปี พ.ศ.2558 

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานแอลแอลดีพีอี (ส่วนขยายครั้งที่ 1) ซึ่งได้รับ
ความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ ทส 1009.9/5805 
ลงวันที่ 20 พฤษภาคม พ.ศ.2558 

ขยายกําลังการผลิตของโครงการจาก 400,000 ตันต่อปี เป็น 800,000 ตันต่อปี โดยทําการก่อสร้าง
สายการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีเพิ่มอีก 1 สายการผลิต คือ โรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 2 (LLDPE Plant 2) และติดตั้งหน่วยผลิตเฮกซีน-1 (Hexene-1 Unit) ที่มี
กําลังการผลิตเฮกซีน-1 ประมาณ 38,000 ตัน/ปี 
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ตารางที่ 1.1-1  (ต่อ)  

ความเป็นมา การจัดทํารายงาน EIA หมายเหตุ 

7. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ครั้งที่ 4 ในปี พ.ศ.2560 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโรงงานแอลแอลดีพีอี 
ครั้งที่ 4 ซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. ตามหนังสือที่ 
อก 5102.3.1/2061 ลงวันที่ 21 เมษายน พ.ศ.2560 

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ จํานวน 3 รายการ ได้แก่ 
1. การเปลี่ยนตําแหน่งที่ตั้งส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งต้น (Raw Material and Ethylene 

Purification Unit) และเปลี่ยนตําแหน่งติดตั้งส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งต้น 
2. การเปลี่ยนแปลงตําแหน่งที่ตั้งระบบผลิตน้ําหล่อเย็น (Cooling Tower) 
3. การเปลี่ยนตําแหน่งที่ตั้งหน่วยนํากลับมาใช้ใหม่ (Vent Recovery Unit) 

8. รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ส่วนขยายครั้งที่ 2  
ในปี พ.ศ.2560 

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานแอลแอลดีพีอี (ส่วนขยายครั้งที่ 2) ซึ่งได้รับ
ความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ ทส 1009.8/14799 
ลงวันที่ 17 พฤศจิกายน พ.ศ.2560 

ขยายกําลังการผลิตของโครงการจาก 800,000 ตันต่อปี เป็น 1,100,000 ตันต่อปี โดยเพิ่ม
กําลังการผลิตต่อชั่วโมง เพิ่มจํานวนวันผลิตและปรับปรุงกระบวนการผลิต (Debottled Neck) 
รวมทั้งติดตั้งระบบเสริมการผลิตของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 (LLDPE 
Plant 1&2) ส่วนหน่วยผลิตเฮกซีน-1 (Hexene-1 Unit) ไม่มีการขยายกําลังการผลิตแต่อย่างใด 

9. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ครั้งที่ 5 ในปี พ.ศ.2562 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงาน
แอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 5) ซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. 
ตามหนังสือที่ อก 5102.3.1/65 ลงวันที่ 10 มกราคม พ.ศ.2562 

เพิ่มการผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี เพื่อรองรับความต้องการของตลาด โดยจะทําการผลิต 
เม็ดพลาสติกเอชดีพีอี จํานวน 400,000 ตันต่อปี  ในโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
และ 2 โดยไม่มีการเพิ่มสารเคมีชนิดใหม่ ไม่ต้องดัดแปลงหรือติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มแต่อย่างใด 

10. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ครั้งที่ 6 ในปี พ.ศ.2563 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงาน
แอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 6) ซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. 
ตามหนังสือที่ อก 5106.2/0743 ลงวันที่ 20 สิงหาคม 
พ.ศ.2563  

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ดังนี้ 
1. โครงการขอติดตั้งหน่วยผลิตนําร่อง จํานวน 2 หน่วย คือ หน่วยผลิตนําร่องเพื่อการวิจัยและ

พัฒนาผลิตภัณฑ์โพลีเอทิลีนและตัวเร่งปฏิกิริยา 
2. ขอปรับเปลี่ยนการใช้ประโยชน์อาคารเก็บสารเร่งปฏิกิริยาของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต

ที่ 2 เป็นติดตั้งหน่วยผลิตนําร่องฯ ทั้ง 2 หน่วย 
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ตารางที่ 1.1-1  (ต่อ)  

ความเป็นมา การจัดทํารายงาน EIA หมายเหตุ 

11. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ครั้งที่ 7 ในปี พ.ศ.2564 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงาน
แอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 7) ซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. 
ตามหนังสือที่ อก 5106.2/1347 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 
พ.ศ.2564 โดยมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบฉบับนี้ โครงการได้ยึดถือ
ปฏิบัติอยู่ในปัจจุบัน 

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ดังนี้ 
1. ติดตั้งหน่วยบรรจุผงโพลีเมอร์โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 ประกอบด้วย 

Vent Filter, Loading Station และ Weight Scale (ยังไม่มีแผนการติดตั้ง ซึ่งอยู่ใน
กระบวนการพิจารณาความเหมาะสมของโครงการ) 

2. ติดตั้งหน่วยแลกเปลี่ยนความร้อนสํารองของ Hexene-1 Reactor (R-200) ซึ่งประกอบไปด้วย 
Spared R-200 Reflux Condenser และ Spared E-202 Mist Separator Drum 
เพื่อเพิ่ม Reliability (เริ่มดําเนินการก่อสร้างในเดือนกรกฎาคม พ.ศ.2567 แล้วเสร็จใน
เดือนธันวาคม พ.ศ.2567) 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ได้มอบหมายให้ บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนด์ 

เอ็นไวรอนเมนทอล เซอร์วิส จํากัด (NPC) เป็นที่ปรึกษาด้านการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการ

ด้านสิ่งแวดล้อม โดยบริษัท ซีคอท จํากัด เป็นผู้ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้กับโครงการ 

พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัด และผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

เพ่ือจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เสนอต่อหน่วยงานราชการดังกล่าว  

สําหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 1 ประจําปี พ.ศ.2569 ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2569 ได้ยึดปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ อก 5106.2/1347  

ลงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ.2564 ดังแสดงในภาคผนวก ก  

1.2 ขอบเขตการดําเนินงาน 

การติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

และการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงานแอลแอลดีพีอี ระยะดําเนินการ ครั้งที่ 1 

ประจําปี พ.ศ.2569 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ได้ยึดปฏิบัติตามข้อกําหนดในมาตรการฯ 

ที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 7) ซึ่งได้รับความเห็นชอบตามหนังสือที่ อก 5106.2/1347 ลงวันที่  

17 พฤษภาคม พ.ศ.2564 โดยมีรายละเอียดการดําเนินงานดังน้ี 

1.2.1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ดําเนินการรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี ระยะดําเนินการ ที่กําหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จากการสัมภาษณ์ การตรวจสอบเอกสาร และภาพถ่าย เพ่ือจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

(1) มาตรการท่ัวไป 

(2) คุณภาพอากาศ 

  



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนํา 

T-MON-226107/SECOT 1-7 LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

(3) ระดับเสียง 

(4) คุณภาพนํ้า 

(5) การระบายนํ้า 

(6) การคมนาคมขนส่ง 

(7) การจัดการของเสีย 

(8) สังคม-เศรษฐกิจ 

(9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

(10) มาตรการด้านอันตรายร้ายแรง 

(11) สุขภาพ 

(12) สุนทรียภาพและการท่องเที่ยว  

1.2.2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

การดําเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งกําหนดไว้ใน

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงาน

แอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 7) ดังภาคผนวก ก และรวบรวมผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ดําเนินการ

โดยบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) พร้อมกับสรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม

ในด้านต่างๆ ระหว่างปี พ.ศ.2566-2569 รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 มีดังน้ี 

(1) การตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม จํานวน 2 สถานี ได้แก่ วัดหนองแฟบทักขิณาราม 

และริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก เป็นเวลา 7 วันต่อเน่ือง (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง) 

(2) การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดําเนินการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของเอทิลีน 

และฝุ่นละอองรวม จํานวน 2 สถานี ได้แก่ วัดหนองแฟบทักขิณาราม และริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก พร้อมทั้ง

รายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นโดยรอบจุดตรวจวัดในขณะทําการตรวจวัด เป็นเวลา 7 วันต่อเนื่อง 

(มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง)  
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(3) การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ดําเนินการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ 

เอทิลีน และฝุ่นละออง จากปล่อง Centrifugal Dryer Stack ของโรงงานแอลแอลดีพีอีสายการผลิตที่ 1 

(LLDPE Plant 1) จํานวน 1 ปล่อง ในช่วงเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (มาตรการฯ กําหนด 

ปีละ 2 ครั้ง)  

(4) การตรวจวัดคุณภาพดิน ดําเนินการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ TPH (C5-C8), TPH (C>8-C16) 

และ TPH (C>16-C35) จํานวน 4 สถานี ได้แก่ บ่อสังเกตการณ์ 4 (MW 04) (ตําแหน่งเหนือนํ้า) บ่อสังเกตการณ์ 5 

(MW 05) (ตําแหน่งเหนือนํ้า) บ่อสังเกตการณ์ 6 (MW 06) (ตําแหน่งท้ายนํ้า) และบ่อสังเกตการณ์ 7 (MW 07) 

(ตําแหน่งท้ายนํ้า) (มาตรการฯ กําหนด ทุกๆ 3 ปี) โดยล่าสุดดําเนินการตรวจวัดในเดือนมีนาคม และพฤษภาคม 

พ.ศ.2567 และครบกําหนดดําเนินการคร้ังถัดไปในปี พ.ศ.2570 

(5) การตรวจวัดคุณภาพนํ้าใต้ดิน ดําเนินการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ TPH (C5-C8), 

TPH (C>8-C16) และ TPH (C>16-C35) จํานวน 4 สถานี ได้แก่ บ่อสังเกตการณ์ 4 (MW 04) (ตําแหน่งเหนือนํ้า) 

บ่อสังเกตการณ์ 5 (MW 05) (ตําแหน่งเหนือนํ้า) บ่อสังเกตการณ์ 6 (MW 06) (ตําแหน่งท้ายนํ้า) และ 

บ่อสังเกตการณ์ 7 (MW 07) (ตําแหน่งท้ายนํ้า) (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 1 ครั้ง) โดยในปี พ.ศ. 2569

ดําเนินการในเดือนมีนาคม พ.ศ.2569 

(6) การตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้ง ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้งจากอาคารสํานักงานและ

กระบวนการผลิต บริเวณบ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 บริเวณบ่อ API ของโรงงาน 

แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 และน้ําระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) บริเวณ 

Drain Valve ของโรงงาน ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี 

- นํ้าทิ้งจากอาคารสํานักงานและกระบวนการผลิต บริเวณบ่อ API ของโรงงาน 

แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และสายการผลิตที่ 2 ตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) 

อุณหภูมิ (Temperature) ซีโอดี (COD) บีโอดี (BOD5) ของแข็งที่ละลายน้ําได้ทั้งหมด 

(TDS) นํ้ามันและไขมัน (Oil & Grease) และสังกะสี (Zn) เดือนละ 1 ครั้ง (มาตรการฯ 

กําหนดตรวจวัดทุกเดือน) 

- นํ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) บริเวณ Drain Valve 

ของโรงงาน ตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ซีโอดี (COD) บีโอดี (BOD5) 

ของแข็งที่ละลายนํ้าได้ทั้งหมด (TDS) ปริมาณสารแขวนลอยทั้งหมด (TSS)  
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คลอรีนอิสระ (Free Chlorine) สภาพการนําไฟฟ้า (Conductivity) นํ้ามันและไขมัน 

(Oil & Grease) และสังกะสี (Zn) เดือนละ 1 ครั้ง (มาตรการฯ กําหนดตรวจวัด 

ทุกเดือน) 

(7) การตรวจวัดระดับเสียงริมรั้วโรงงาน ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง  

(Leq 24 hr) และระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) จํานวน 1 สถานี ได้แก่ บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ เป็นเวลา  

7 วันต่อเน่ือง (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง) 

(8) การจัดการของเสีย ดําเนินการรวบรวมรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดจาก

การดําเนินงานของโรงงาน และสัดส่วนปริมาณของเสียที่นําไปรีไซเคิล (Recycle) และที่ส่งไปกําจัด พร้อม

สําเนาเอกสารส่งกําจัด ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 (มาตรการกําหนดให้รวบรวมทุกเดือน 

และรายงานสรุปทุก 6 เดือน) 

(9) การติดตามตรวจสอบผลกระทบด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังน้ี 

- การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

และโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 ดําเนินการตรวจวัดความเข้มข้นของเอทิลีน 

บิวทีน-1 เฮกซีน-1 ไอโซเพนเทน ไฮโดรคาร์บอนทั้งหมด และนอนมีเทนไฮโดรคาร์บอน 

ใน 2 บริเวณ ได้แก่ หอดูดซับนํ้า และ Polymerization Area ของแต่ละสายการผลิต 

ตรวจวัดความเข้มข้นของเอทิลีน เฮกซีน-1 ไฮโดรคาร์บอนทั้งหมด และนอนมีเทน-

ไฮโดรคาร์บอน ในบริเวณ Reaction Unit (Hexene-1) ทุก 3 เดือน (มาตรการฯ 

กําหนด ปีละ 4 ครั้ง)  

- การตรวจวัดสารเคมีที่ไม่ใช้ในโครงการแบบติดตัวบุคคล (Personal Sampling) 

เพ่ือเฝ้าระวัง ได้แก่ Benzene ในบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงานของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

ทุก 6 เดือน (มาตรการฯ กําหนด อย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง)  

- การตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 12 ช่ัวโมง 

(Leq 12 hr) จํานวน 7 บริเวณ ได้แก่ Control Room (LLDPE Plant 1), 

Compressor Area (LLDPE Plant 1), Extruder and Pellet Dryer (LLDPE Plant 1), 

Control Room (LLDPE Plant 2), Compressor Area (LLDPE Plant 2), Extruder 
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and Pellet Dryer (LLDPE Plant 2) และ Compressor Area (Hexene-1 Plant) 

ทุก 3 เดือน (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 4 ครั้ง)  

- การตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที่ตัวพนักงาน เพ่ือทราบค่าระดับการสัมผัสเสียงที่พนักงาน

ได้รับสัมผัสจริงตลอดเวลาทํางาน ดําเนินการสุ่มตรวจพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณ

พ้ืนที่กระบวนการผลิต ได้แก่ Compressor Area, Extruder and Pellet Dryer, 

Purification Area, Reaction Area และ Hexene-1 ของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

ทุก 6 เดือน (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง) 

- การตรวจวัดระดับเสียงและจัดทํา Noise Contour Map บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิต

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี โดยดําเนินการทุก 3 ปี และกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงการผลิต 

ซึ่งอาจส่งผลให้ระดับเสียงในพ้ืนที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลงไป ซึ่งได้ดําเนินการตรวจวัด

และจัดทํา Noise Contour Map บริเวณโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

ดําเนินการล่าสุดในเดือนตุลาคม พ.ศ.2566 และครบกําหนดดําเนินการครั้งถัดไป 

ในปี พ.ศ.2569 มีแผนดําเนินการในเดือนสิงหาคม พ.ศ.2569 สําหรับบริเวณ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 ดําเนินการในเดือนตุลาคม พ.ศ.2567 และ

ครบกําหนดดําเนินการคร้ังถัดไปในปี พ.ศ.2570 

- การตรวจวัดความร้อนในสถานที่ทํางานของโรงงานแอลแอลดีพีอี ได้แก่ Polymerization 

Area (LLDPE Plant 1) Polymerization Area (LLDPE Plant 2) และบริเวณ 

Reaction Unit (Hexene-1) (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 1 ครั้ง ในช่วงที่มีอากาศร้อน

ของปี) ดําเนินการตรวจวัดในเดือนเมษายน พ.ศ.2569   

- รวบรวมรายงานผลการตรวจสุขภาพของพนักงานใหม่ (ก่อนเร่ิมปฏิบัติงานในโรงงาน) 

และตรวจสุขภาพทั่วไป ได้แก่ ความดันโลหิต ชีพจร นํ้าหนัก ส่วนสูง สภาพทั่วไป

ของตา หู คอ จมูก ปอด และช่องท้อง X-ray ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 

ระดับนํ้าตาลในเลือด การทํางานของไต ไขมันในเลือด การทํางานของตับ สภาพการมองเห็น 

และสภาพปอด ของพนักงานทุกคน ปีละ 1 ครั้ง  



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนํา 

T-MON-226107/SECOT 1-11 LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

- รวบรวมผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน โดยตรวจสมรรถภาพการได้ยิน และ

สารเคมีในปัสสาวะของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่กระบวนการผลิต/ซ่อมบํารุง 

ของพนักงานใหม่และตรวจประจําปี ปีละ 1 ครั้ง  

- รวบรวมสถิติภาวการณ์เจ็บป่วยและการตรวจสุขภาพประจําปีของพนักงาน ทุก 6 เดือน 

(มาตรการฯ กําหนดปีละ 1 ครั้ง) 

- รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงานและจากการทํางาน รวมถึง 

วิธีการแก้ไข และมาตรการป้องกันการเกิดซ้ํา ตลอดระยะเวลาดําเนินการทุก 6 เดือน  

(10) รวบรวมผลการดําเนินการสํารวจสภาพเศรษฐกิจและสังคม ดังน้ี 

- รวบรวมผลการสํารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม สภาวะการเปลี่ยนแปลง ปัญหา และ

ความต้องการระดับครัวเรือนและระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็นของประชาชน 

ผู้นําชุมชน ผู้แทนหน่วยงานราชการที่เก่ียวข้องและสถานประกอบการที่ต้ังอยู่ใกล้

โดยรอบโครงการ และชุมชนที่เป็นจุดเดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

รวมทั้งประเมินดัชนีความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction Index) 

ให้ครบถ้วน และแสดงแผนที่การกระจายตัวในการเก็บตัวอย่าง ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 

พ.ศ.2569 มีแผนดําเนินการสํารวจในระหว่างเดือนมิถุนายน ถึงกรกฎาคม พ.ศ.2569 

- รวบรวมผลการดําเนินงานและประเมินผลตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์ แผนงาน 

ความรับผิดชอบต่อสังคม และ/หรือแผนงานโครงการ/กิจกรรมที่เก่ียวข้อง ทุก 6 เดือน 

(มาตรการฯ กําหนดปีละ 1 ครั้ง) 

- รวบรวมบันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทํารายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียน 

พร้อมผลการดําเนินการแก้ไข ปัญหา และมาตรการที่กําหนดเพ่ิมเติม เพ่ือป้องกัน

การเกิดซ้ําไว้ทุกคร้ัง ทุก 6 เดือน (มาตรการฯ กําหนดปีละ 1 ครั้ง) 

แผนการดําเนินงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโรงงานแอลแอลดีพีอี  

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ในระยะดําเนินการ ประจําปี พ.ศ.2569 ดังแสดงในตารางที่ 

1.2-1  



 

 

T-MON-226107/SECOT 
           1-12                                                                                          LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ 
โรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ประจําปี พ.ศ.2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1.  คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

 
- เอทิลีน (Ethylene) 

 
- Bag Sampling / GC-FID / 

Intersociety Committee 
Method 101 

 
- วัดหนองแฟบทักขิณาราม 
- ริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก 

 

   
2-9 

 
  

 
 

 
 

 
 

   
- ฝุ่นละอองรวม (TSP) - Gravimetric Hight 

Volume Air Sampler / 
Pre Post Weight 
Difference 

       

- ความเร็วและทิศทางลม 
(WS/WD) 

- Wind vane anemoneter / 
anemograph 

       

   หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง  
    ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง  

 
       

1.2 คุณภาพอากาศ 
จากปล่องระบาย 

- เอทิลีน (Ethylene) - US. EPA Method 18  
Bag Sampling / GC-FID 

- ปล่อง Centrifugal Dryer  
(LLDPE Plant 1) 

 
 

  8  

 

   

   - ฝุ่นละออง (TSP) 
   หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง  
   ช่วงเดียวกับการตรวจวัด        
   คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- US. EPA Method 5 
"Isokintic Stack Sampling / 
Pre-Post Weight 
Difference" 

2.  คุณภาพดิน - TPH (C5-C8) 
- TPH (C>8-C16) 
- TPH (C>16-C35) 

หมายเหตุ 3 ปี/ครั้ง 

- Purge and Trap, 
Soxhiet Extraction /  
GC MS-FID 

- บ่อสังเกตการณ์ 4 (MW 04) 
- บ่อสังเกตการณ์ 5 (MW 05) 
- บ่อสังเกตการณ์ 6 (MW 06) 
- บ่อสังเกตการณ์ 7 (MW 07) 

 
 

 

 

  

      
ดําเนินการในเดือนมีนาคม พ.ศ.2567  

และครั้งถัดไปดําเนินการในปี พ.ศ.2570 
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           1-13                                                                                          LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3.  คุณภาพน้ําใต้ดิน - TPH (C5-C8) 

- TPH (C>8-C16) 
- TPH (C>16-C35) 

หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

- Purge and Trap,  
Liq-Liq extraction /  
GC MS-FID 

- บ่อสังเกตการณ์ 4 (MW 04) 
- บ่อสังเกตการณ์ 5 (MW 05) 
- บ่อสังเกตการณ์ 6 (MW 06) 
- บ่อสังเกตการณ์ 7 (MW 07) 

 

 20 
20 
20 
20 

 

   

  

   

4.  คุณภาพน้ํา - ความเป็นกรด-ด่าง (pH) - pH Meter / APHA 4500-H+B - บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 1 

S/D 18 2 2 7 4       

- อุณหภูมิ (Temperature) - Thermometer / APHA 2550B  

- ซีโอดี (COD) - APHA5220C - บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 2 

 

8 18 2 2 7 4       

- บีโอดี (BOD5) - APHA5210B 

- ทีดีเอส (TDS) - APHA2540C 

- น้ํามันและไขมัน  
(Oil and Grease) 

- APHA5520B 

- สังกะสี (Zn) - APHA3120B 

หมายเหตุ เดือนละ 1 ครั้ง  

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) - pH Meter / APHA 4500-H+B - บริเวณ Drain Valve ของโรงงาน 
(น้ําทิ้งจากระบบหล่อเย็น) 

S/D 18 26 2 7 4       

- ซีโอดี (COD) - APHA5220C 

- บีโอดี (BOD5) - APHA5210B 

- ทีดีเอส (TDS) - APHA2540C 

- ปริมาณสารแขวนลอย     
   ทั้งหมด (TSS) 

- APHA2540D 

หมายเหตุ : S/D หมายถึง โรงงานแอลแอลดีพีอี หยุดการผลิตสายการผลิตที่ 1 ทําให้ไม่มีน้ําสําหรับเก็บตัวอย่างบริเวณบ่อ API ของสายการผลิตที่ 1 และบริเวณ Drain Valve  
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           1-14                                                                                          LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
4.  คุณภาพน้ํา (ต่อ) - คลอรีนอิสระ (Free  

Chlorine) 
- APHA4500-Cl G              

 - สภาพการนําไฟฟ้า 
(Conductivity) 

- Conductivity Meter              

 - น้ํามันและไขมัน  
(Oil and Grease) 

- APHA5520B  
 

  
     

 
   

 - สังกะสี (Zn) - APHA3120B              
    หมายเหตุ เดือนละ 1 ครั้ง               
5.  ระดับเสียง 

ริมรั้วโรงงาน 
- ระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hr)  
- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
   หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง 

- Intergrated Sound 
Level  Meter 

- ริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ 
 

  2-9         

6.  การจัดการของเสีย - รายงานสรุปปริมาณของเสีย 
แต่ละชนิดที่เกิดจากการ
ดําเนินงานของโรงงาน  
และสัดส่วนปริมาณของเสีย 
ที่นําไปรีไซเคิล และส่งไป
กําจัด พร้อมสําเนาเอกสาร 
ส่งกําจัด 

- การจดบันทึก - ภายในพื้นที่โรงงาน 

            
รวบรวมข้อมูลทุกเดือนและรายงานผลทุก 6 เดือน 
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 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7.   อาชีวอนามัยและ 
   ความปลอดภัย 

     
 

18 
18 
 

18 
18

   
 

13 
13 
 

13 
13

 
 

 
  

 
 
 

 
 
 7.1 คุณภาพอากาศ 

ในพื้นที่ปฏิบัติงาน 
- เอทิลีน (Ethylene) - Bag Sampling / GC-FID - หอดูดซับน้ํา (LLDPE Plant 1) 

- Polymerization Area (LLDPE 
Plant 1) 

- หอดูดซับน้ํา (LLDPE Plant 2) 
- Polymerization Area (LLDPE 

Plant 2) 
- Reaction Unit (Hexene-1) * 

     
- เฮกซีน-1 (Hexene-1) - Bag Sampling / GC-FID 
- ไฮโดรคาร์บอนรวม (THC) - Bag Sampling / GC-FID 
- นอนมีเทนไฮโดรคาร์บอน  

(NMHC)  
- Bag Sampling / GC-FID 

  
18 

   
 

 
5 

 
 

  
 

 
 

- บิวทีน-1 (Butene-1) 
- ไอโซเพนเทน (Isopentane) 

    หมายเหตุ ปีละ 4 ครั้ง 

- Bag Sampling / GC-FID 
- Sorbent tube / GC-FID / 

NIOSH1500 

- หอดูดซับน้ํา (LLDPE Plant 1) 
- Polymerization Area (LLDPE 

Plant 1) 
- หอดูดซับน้ํา (LLDPE Plant 2) 
- Polymerization Area (LLDPE 

Plant 2) 

 18 
18 
 

18 
18

  13 
13 
 

13 
13 

       

 - เบนซีน (Benzene)  
ชนิดติดตัวบุคคล 

   หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง  
   สุ่มตรวจเพื่อเฝ้าระวัง 

- Passive Sampling /  
GC-FID 

- พื้นที่ปฏิบัติงาน จํานวน 4 คน  18 
 
 

  
 
 

  

 

 

 

  

 

หมายเหตุ : *  โครงการมีการเดินระบบผลิตของหน่วย Reaction Unit (Hexene-1) แบบไม่ต่อเนื่อง โดยจะขึ้นอยู่กับแผนการผลิตและเดินเครื่องจักรในช่วงนั้น ดังนั้นการวางแผนเข้าตรวจวัดจะปรับเปลี่ยนตาม   
 ช่วงเวลาที่มีการเดินหน่วยผลิตของโครงการ 



 

 

T-MON-226107/SECOT 
           1-16                                                                                          LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7.   อาชีวอนามัยและ 
   ความปลอดภัย 

         
 

 
    

7.2  ระดับเสียงใน 
สถานที่ทํางาน 

- ระดับเสียงเฉลี่ยตลอด 
การทํางาน (Leq 12 hr)
หมายเหตุ ปีละ 4 ครั้ง 

- Integrated Sound 
Level Meter 

- Control Room (LLDPE Plant 1) 
- Compressor Area (LLDPE Plant 1) 
- Extruder and Pellet Dryer 

(LLDPE Plant 1) 
- Control Room (LLDPE Plant 2) 
- Compressor Area (LLDPE Plant 2) 
- Extruder and Pellet Dryer 

(LLDPE Plant 2) 

 17 
17 
17 
 

17 
17 
17 
 

  
 
 
 
 
 
 
 

13 
13 
13 
 

13 
13 
13 
 

       

- Compressor Area (Hexene-1)*  17    5       

- ปริมาณเสียงสะสม 
ที่ตัวพนักงาน 
หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง 

- Noise dosimeter - พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่
กระบวนการผลิต 

 17          
 

- แผนผังแสดงเส้นเสียง  
(Noise Contour Map) 

   หมายเหตุ ทุก 3 ปี 

- Integrated Sound 
Level Meter /  
Surfer software 

- LLDPE Plant 1 
 

            

- LLDPE Plant 2 
- Hexene-1 

         
 

 
 

ดําเนินการล่าสุดในเดือนตุลาคม พ.ศ.2566
ครบกําหนดครั้งถัดไปในเดือนสิงหาคม พ.ศ.2569

ดําเนินการล่าสุดในเดือนธันวาคม 
ครบกําหนดครั้งถัดไปในปี พ.ศ.2570

หมายเหตุ : * โครงการมีการเดินระบบผลิตของหน่วย Reaction Unit (Hexene-1) แบบไม่ต่อเนื่อง โดยจะขึ้นอยู่กับแผนการผลิตและเดินเครื่องจักรในช่วงนั้น ดังนั้นการวางแผนเข้าตรวจวัดจะปรับเปลี่ยนตาม   
 ช่วงเวลาที่มีการเดินหน่วยผลิตของโครงการ  



 

 

T-MON-226107/SECOT 
           1-17                                                                                          LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7.   อาชีวอนามัยและ 
   ความปลอดภัย 

     
 

  
 

  
 

 
    

7.3  ความร้อนใน 
สถานที่ทํางาน 

- ความร้อน          
   หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง  

- Wet Bulb Globe  
Temperature 

- Polymerization Area (LLDPE Plant 1) 
- Polymerization Area (LLDPE Plant 2) 

   2
2 

    
 

 
 

- Reaction Unit (Hexene-1)      5       
7.4  ผลการตรวจสุขภาพ

พนักงาน 
- ตรวจสุขภาพทั่วไป เช่น  

ความดันโลหิต ชีพจร น้ําหนัก 
ส่วนสูง สภาพทั่วไปของตา 

- ตรวจสุขภาพโดยแพทย์
อาชีวเวชศาสตร์ 

- พนักงานก่อนเริ่มปฏิบัติงาน  
(พนักงานใหม่) 

            

- พนักงานทุกคน             
หู คอ จมูก ปอด และช่องท้อง          

 
  

- เอ็กซเรย์             
- ตรวจความสมบูรณ์ของ 

เม็ดเลือด 
  

         

 - ตรวจวัดระดับน้ําตาล 
ในเลือด 

  
         

 - ตรวจการทํางานของไต             
 - ตรวจไขมันในเลือด             
 - ตรวจการทํางานของตับ   

           
- ตรวจสภาพการมองเห็น  
- ตรวจสภาพปอด 

หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 
 



 

 

T-MON-226107/SECOT 
           1-18                                                                                          LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7.   อาชีวอนามัยและ 

  ความปลอดภัย 
   

    
 

       

7.4  ผลการตรวจสุขภาพ - ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน - ตรวจสุขภาพโดยแพทย์ 
อาชีวเวชศาสตร์ 

- พนักงานก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 
(พนักงานใหม่) 

            
 พนักงาน (ต่อ) - ตรวจสารเคมีในปัสสาวะ             

      (1)  t,t Muconic Acid  
(ตรวจหาเบนซีน) 

 - พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่    
   กระบวนการผลิต/ซ่อมบํารุง 

            

(2)  2,5 Hexanedione  
(ตรวจหาเฮกเซน) 

  
            

 (3)  Hippuric acid  
(ตรวจหาโทลูอีน) 

  
            

 (4)  Mandelic Acid  
(ตรวจหาสไตรีน) 

  
            

 (5)  Methyl Hippuric 
Acid 

      (ตรวจหาไซลีน) 
หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

  

            

7.5  รวบรวมสถิติ 
ภาวการณ์เจ็บป่วย 
และการตรวจ
สุขภาพประจําปี 

- สถิติภาวการณ์เจ็บป่วย 
หมายเหตุ ปีละ 1ครั้ง 

-  การจดบันทึก - ภายในพื้นที่โรงงาน 

            
รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 
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           1-19                                                                                          LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7.  อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
   

            

7.6 รวบรวมสถิติอุบัติเหตุ
และความเสียหาย 
ที่เกิดขึ้นกับโรงงาน
และจากการทํางาน
รวมถึงวิธีการแก้ไข 
และมาตรการป้องกัน
การเกิดซ้ํา 

- สถิติอุบัติเหตุและความเสียหาย
ที่เกิดขึ้นกับโรงงานและ 
การทํางาน 

- วิธีการแก้ไข และมาตรการ
ป้องกันการเกิดซ้ํา 

- การจดบันทึก - ภายในพื้นที่โรงงาน 

  

          

8.  สภาพเศรษฐกิจ 
  และสังคม 

- สํารวจสภาพเศรษฐกิจและ
สังคมสภาวะการเปลี่ยนแปลง 
ปัญหาและความต้องการระดับ
ครัวเรือนและระดับชุมชน 
ตลอดจนความคิดเห็นของ
ประชาชน ผู้นําชุมชน ผู้แทน
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง
และสถานประกอบการ 
ที่ตั้งอยู่ใกล้โดยรอบโครงการ 
และชุมชนที่เป็นจุดเดียวกับ
จุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- วิธีการสํารวจและจํานวน
ตัวอย่างเป็นไปตามหลัก
วิชาการและสถิติ 

- ชุมชนในพื้นที่โดยรอบโครงการ 
รัศมี 5 กิโลเมตร ชุมชนที่ดําเนินการ
เก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อมชุมชน
ที่ได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
พื้นที่อ่อนไหวพิเศษ เช่น ที่ตั้ง
สถานพยาบาล สถานที่ราชการ 
แหล่งโบราณสถาน วัด โรงเรียน 
และสถานที่สําคัญต่างๆ เป็นต้น 

  

          

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 
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           1-20                                                                                          LLDPE-T226107(1H)-Chap1 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                         บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  บทนํา 
 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
8. สภาพเศรษฐกิจ 

 และสังคม (ต่อ) 
รวมทั้งประเมินดัชนีความพึง
พอใจของชุมชน (Community 
Satisfaction Index) ให้ครบถ้วน 
และแสดงแผนที่การกระจาย
ตัวในการเก็บตัวอย่าง  

 หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

  

  

          

- สรุปผลการดําเนินงานและ
ประเมินผลตามแผนงาน
ชุมชนสัมพันธ์ แผนงาน 
ความรับผิดชอบต่อสังคม 
และ/หรือแผนงานโครงการ/
กิจกรรมที่เกี่ยวข้อง 

- การจดบันทึก - พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอก 
ที่เกี่ยวข้อง 

  

          

 - บันทึกข้อร้องเรียนจาก
โครงการและจัดทํารายงาน
สรุปผลข้อมูลการร้องเรียน
พร้อมผลการดําเนินการแก้ไข 
ปัญหา และมาตรการที่กําหนด
เพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิดซ้ํา
ไว้ทุกครั้ง 

 หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

- การจดบันทึก - พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอก 
ที่เกี่ยวข้อง 

  

          

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 




